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D. TITOLO 

GRiGLiA ANT1ABBAGLIAMENTO PER SORGENTI LUMiNOSE TUBOLARI 


I. RIASSUNTO 


Una griglia antiabbagliamento per sorgenti luminose tubolari (5) formata da due fianchi (1) e una 
pluralita di setti (3) trasversali estendentisi tra detti fianchi, in cui i fianchi sono realizzati in materiale 
rigido e resistente e i setti sono raggnippati in unita modulari, ciascuna unita essendo formata da un 
certo numero di setti coUegati tra loro tramite due aste di connessione (4) parallele ed essendo 
connessa a scatto a detti fianchi, le unita modulari essendo realizzate per stampaggio in materiale 
plastico. 


(FIG. 2) 
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Descrizione del Modello di Utilita dal titolo: 

"GRIGLIA ANTIABBAGLIAMENTO PER SORGENTI LUMINOSE 
TUBOLARI" a nome della ditta italiana TARGETTI SANKEY S.p.A., con sede a 
Firenze. 

=0=0== 

La presente iimovazione ha per oggetto una griglia antiabbagliamento per 
apparecchi di illuminazione che fanno uso di sorgenti lutninose a sviluppo tubolare, in 
particolare del tipo a fluorescenza. 

Come b note, le griglie antiabbagliamento di cui sono dotati la maggioranza 
degli impianti di illximinazione a sorgente luminosa tubolare del tipo summenzionato 
sono realizzate tradizionalmente in lamierino di alluminio e sono costituite da due 
fianchi, in genere a profile arcuato, paralleli e divergenti da parti opposte rispetto al 
piano mediano di giacenza della sorgente luminosa e da una pluralita di setti trasversali 
montati a scatto entro appositi intagli ricavati nei fianchi. I setti possono avere sezione 
a V con lembi trasversali ripiegati verso I'intemo con fimzione di irrigidimento. I setti 
devono essere montati ad uno ad uno sui fianchi della griglia, per cui questo tipo di 
griglie antiabbagliamento risultano relativamente costose. 

Una soluzione meno costosa prevede la realizzazione delle griglie 
antiabbagliamento per stampaggio ad iniezione in materiale plastico. In questo modo i 
fianchi ed i setti vengono realizzati in un pezzo unico, ma necessariamente la 
limghezza della griglia cosi realizzata e mmore rispetto a quella di una normale griglia 
in allvmiinio per ragioni connesse all'operazione di stampaggio. Questi tipi di griglie 
sono inoltre esteticamente peggiori perche e necessario unire piu moduli per coprire la 
lunghezza di un apparecchio di illuminazione di questo tipo. Infatti le limghezze di 
questi apparecchi variano normalmente da un minimo di 600 mm ad un massimo di 
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1.800 mm, mentre le griglie in plastica non superano in genere la lunghezza di 600 
mm. Inoltre i singoli moduli devono essere indipendentemente connessi al corpo- 
lampada rendendo piu complessa la stmttura e piu laboriosa la sostituzione della 
lampada. 

Lo scopo della presente iimovazione e di fomire una griglia antiabbagliamento 
per sorgenti luminose tubolari che non presenti i problemi di assemblaggio sopra 
riportato per le griglie metalliche e che, alio stesso tempo, sia dotata di una adeguata 
resistenza meccanica e non dia luogo, sul piano estetico, agli inconvenienti lamentati 
per le griglie in plastica. 

Questo scopo viene raggiunto con la griglia antiabbagliamento secondo la 
presente innovazione la cui caratteristica consiste nel fatto che i fianchi sono realizzati 
in materiale rigido e resistente e i setti sono raggruppati in unita modulari, ciascuna 
unita essendo formata da un certo numero di setti collegati tra loro tramite due aste di 
connessione parallele ed essendo connessa a scatto a detti fianchi, le unita modulari 
essendo realizzate per stampaggio in materiale plastico. 

L'innovazione verr^i ora descritta in maggior dettaglio con la descrizione che 
segue di una sua forma realizzativa, fatta a titolo esemplificativo e non limitativo, con 
riferimento ai disegni annessi in cui: 

- la figura 1 illustra in vista prospettica un modulo di setti per griglia 
antiabbagliamento secondo la presente innovazione; 

- la figura 2 illustra in vista prospettica una porzione di lampada al neon 
montante la griglia antiabbagliamento secondo l'innovazione; 

- la figura 3 mostra prospetticamente in esploso una griglia antiabbagliamento 
secondo la presente innovazione. 

Con riferimento alle suddette figure, si e indicato con 1 i due fianchi della 

Marco Luigi Bardli^ 
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griglia antiabbagliainento secondo rinnovazione, realizzati in lamierino di alluminio, e 
con 2 un elemento modulate formate da un certo numero di setti trasversali 3, paralleli 
ed equispaziati, connessi tra loro attraverso due aste 4. I setti 3 e le due aste 4 
costituiscono un pezzo unico realizzato per stampaggio ad iniezione in materiale 
plastico, ad esempio policarbonato. 

Ciascun setto trasversale 3 presenta una configurazione scatolare ed una sezione 
sostanzialmente a V con due spallette simmetriche 3a estendentisi dal suo bordo 
superiore 3b. I lati intemi 3c contrapposti di ciascuna coppia di spallette 3a delimitano 
con il bordo superiore 3b del rispettivo setto una sorta di canale entro cui alloggia la 
lampada fluorescente 5 mostrata solo in figura 2. Le aste 4 sono invece connesse ai lati 
estemi 3d delle spallette 3a di ciascun setto 3. Come anche mostrato nelle figure, i lati 
3d sono inclinati in modo che le due aste 4 si presentano giacenti su due piani la cui 
intersezione e parallela all'asse della lampada tubolare. 

I due fianchi 1 presentano un convenzionale profilo arcuato che ricopia il profilo 
laterale dei setti 3. Sui bordi laterali di ciascuno dei setti 3, in prossimita della sua 
estremita inferiore, e previsto vm dente sporgente 6 che, all'atto delFassemblaggio, 
viene impegnato a scatto in una corrispondente sede 7 ricavata lungo un bordo 
longitudinale la di ciascuno dei due fianchi 1. Una volta che i moduli 2 ed i fianchi 1 
sono stati tra loro assemblati, il bordo longitudinale opposto lb di ciascuno dei fianchi 
1 va ad impegnarsi sotto la rispettiva asta 4 entro una sede longitudinale 4a ricavata 
suUa faccia non in vista dell' asta 4 medesima. Intagli 8 sono previsti lungo il bordo lb 
dei fianchi 1 in corrispondenza di ciascun setto 3, di larghezza pari a quella delle 
spallette 3a per consentire I'impegno dei fianchi 1 medesimi sotto le aste 4. 

Per consentire Taccoppiamento consecutivo di piu moduli 2 al fine di realizzare 

la griglia antiabbagliamento di misura voluta e per mantenere la medesima distanza tra 

Marco Luigl Bardim 
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i setti anche in corrispondenza della sezione di accoppiamento tra due moduli 
adiacenti, le aste 4 sporgono dai setti tenninali 3 di ciascun modulo di una lunghezza 
pari a meta della distanza tra due setti. Vantaggiosamente, in corrispondenza 
deirinizio della parte sporgente di ciascuna asta 4 pud essere prevista all'atto dello 
stampaggio una linea di pretaglio, indicata con 9 in figura 1, per facilitate la rimozione 
della parte sporgente delFasta 4 dai moduli terminali della griglia, consentendo cosi 
I'applicazione di un tappo di chiusura o altro accessorio con funzioni equivalenti. In 
questo modo e anche possibile utilizzare un unico elemento modulare sia come modulo 
intermedio della griglia antiabbagliamento sia come modulo terminale, una volta 
rimosse le estremita sporgenti delie aste 4. 

Grazie alia soluzione offerta dalla presente innovazione le operazioni di 
assemblaggio vengono significativamente semplificate senza peggioramento 
deU'estetica della griglia finita. Infatti, in fase di assemblaggio, non e piu necessario 
montare i setti uno alia volta, bensi a gruppi, mentre, estemamente, la griglia 
presentera un aspetto superficiale continuo in quanto ciascxmo dei suoi fianchi e 
realizzato in un unico pezzo. Inoltre, una volta montata, la griglia costituisce un corpo 
imico risultando in tal modo agevole la sua rimozione, ad esempio per la sostituzione 
della lampada. 

L'innovazione non e limitata alia forma realizzativa sopra descritta ed illustrata, 
ma ne comprende qualsiasi variante di esecuzione. M'-,^rn / ts'ni fl^t^If^ 
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RIVENDICAZIONI 


1 . Griglia antiabbagliamento per sorgenti luminose tubolari formata da due fianchi e 
una pluraiita di setti trasversali estendentisi tra detti fianchi, caratterizzata dal fatto che 
detti fianchi sono reahzzati in materiale rigido e resistente e detti setti sono raggrappati 
in unita modulari, ciascuna unita essendo formata da un certo numero di setti collegati 
tra loro tramite due aste di connessione parallele ed essendo connessa a scatto a detti 
fianchi, dette unita modulari essendo realizzate per stampaggio in materiale plastico. 

2. Griglia antiabbagliamento secondo la rivendicazione 1, in cui ciascun setto 
presenta ima sezione sostanzialmente a V e due spallette simmetriche estendentisi dal 
suo bordo superiore, dette aste di connessione essendo fissate sui lati estemi di dette 
spallette. 

3. GrigUa antiabbagliamento secondo le rivendicazioni o 2, in cui da detti setti si 
estendono lateralmente rispettivi denti atti ad impegnarsi a scatto in corrispondenti sedi 
di detti fianchi. 

4. Griglia antiabbagliamento secondo una qualsiasi delle rivendicazioni precedenti, 
in cui in ciascuna unita modulare di setti dette aste di connessione sporgono rispetto ai 
setti di estremita di una Ivuighezza pari a met^ della distanza tra due setti adiacenti. 

5. Griglia antiabbagliamento secondo la rivendicazione 4, in cui all'inizio della 
porzione sporgente di dette aste di connessione e ricavata una incisione di pretaglio 
atta a facilitame la rimozione. 

6. Griglia antiabbagliamento per sorgenti luminose tubolari sostanzialmente come 
sopra descritto ed illustrate con riferimento ai disegni annessi. 


p.p. TARGETTI SANKEY S.p.A. 
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D. TITOLO 

GRIGUA ANTtABBAGUAMENTO PER SORGENTI LUMiNOSE TUBOLARI 


PifXff 


I. RIASSUNTO 


Una griglia antiabbagliamento per sorgenti luminose tubolari (5) formata da due fianchi (1) e una 
pluralita di setti (3) trasversali estendentisi tra detti fianchi, in cui i fianchi sono realizzati in materiale 
rigido e resistente e i setti sono raggruppati in xmiti modulari, ciascuna uniti essendo formata da un 
certo numero di setti coUegati tra loro tramite due aste di connessione (4) parallele ed essendo 
connessa a scatto a detti fianchi, le unita modulari essendo realizzate per stampaggio in materiale 
plastico. 





